
 
  

空壓機漏氣漏油原因解析及有效處理措施

空壓機在工業生產與日常維護中，被廣泛使用。很多用戶最關心的問題之一，是空壓機出現漏氣、漏
油現象。這兩種故障不僅影響設備性能，還可能導致安全隱患、能源浪費以及運行成本增加。解決空
壓機的漏氣漏油問題，首先需要明確發生原因、典型情況，再根據實際狀況選擇合適的處理方式和日
常維護策略。

空壓機漏氣：常見原因與現場表現

空壓機漏氣，通常表現為壓力下降和壓縮空氣流失。最常見的原因包括接頭、管路密封不嚴，或者橡
膠密封墊老化、變形。某些情況下，氣缸內壁磨損、螺栓鬆動，也會導致局部漏氣。漏氣點一般呈現
“嘶嘶”聲，或能在壓力表上看到明顯下降。

現場維護時，操作人員應先經過聽覺和肥皂水檢查法判斷漏氣位置。一些高壓管路和閥門區域，更容
易發生空氣泄漏。這種情況下，如果不及時修復，不僅造成能源浪費，還可能使空壓機頻繁啟動，增
加機組磨損。

漏油現象：部位、原因以及差異

空壓機漏油多發於軸承、油封、冷卻器和管路連接處。導致漏油的原因有很多，包括油封老化破損、
油管接頭鬆動、冷卻器腐蝕、液位過高或采用不合規的潤滑油。部分機型，由於設計問題，冷卻器周
邊的油氣分離效果不理想，也易產生漏油。

漏油的危害既包括潤滑不足，也會造成機器周圍環境污染及清潔困難。尤其在砂輪加工、食品、醫療
等特殊場合，漏油不僅影響產品質量，還有安全與衛生方面的擔憂。不同部位的漏油，處理方式也有
所差異：

| 部位 | 常見原因 | 處理措施 |

|--------------|------------------|--------------------|

| 軸承 | 油封老化、磨損 | 更換油封、檢查軸承 |

| 冷卻器 | 腐蝕、密封不良 | 替換冷卻器、補油 |

| 管路連接處 | 螺栓鬆動 | 緊固螺栓、換石墨墊 |

| 油箱 | 過量加油 | 適量補油、排除多餘 |

漏氣漏油的防護與處理誤區

不少使用者日常維護時，容易忽略密封墊與油封的定期更換，或者採用不合規的維修材料，導致問題
反覆發生。另有一種誤區是認為只是輕微漏氣、漏油無需處理，其實即便細微的泄漏，長時間也會造
成巨大損失。空壓機維護，應立足於預防，定期檢查所有連接部位和易損件是否完好。選擇匹配型號
的密封墊和潤滑油，有效延長設備壽命。

另外，在維修時切不可簡單用油布纏繞、膠條塞補，這些臨時措施很難根治，甚至容易造成更大的故
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障。正確操作是徹底清理、重新裝配、必要時更換部件。

日常檢查和保養方法細節

空壓機日常檢查，除了觀察壓力表和油位外，建議巡查所有接頭和密封處；運行時注意有無異響或異
味、地面有無油漬。維護人員可定期用肥皂水檢查漏氣，用白紙檢測油漬。每隔固定周期（如月、季
）對油封、密封圈進行更換，並始終保持周圍環境整潔。

另一個細節是潤滑油的選用和補充。一定要根據機型及環境選擇合適油品，並在停機狀態下進行加、
換油操作。每次維修後，都要進行壓力測試和油量監控，確保修復效果。

運行環境對漏氣漏油的影響

空壓機的運行環境如果過於潮濕、含有腐蝕性氣體，會加速密封件和冷卻器腐蝕，進而增加漏氣漏油
概率。高溫環境下，油品容易氧化變質，加劇軸承等部位的磨損。因此，適宜的安裝位置、環境改善
措施，可以極大提升空壓機的運行安全和可靠性。

空壓機漏氣漏油問題，看似是設備老化常態，實則通過合理維護與及時處理，完全能夠規避大部分風
險。掌握症狀判斷、科學維修，能有效保障空壓機運行效率和安全。
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