
 
  

P90纸模一上手易踩坑？从选纸到拼装拆解P90纸模要点

想做P90纸模的人，常卡在第一步：打印出来软塌塌，剪裁后边缘毛糙，拼装时关节对不上。P90纸模
一作为热门的冲锋枪造型模型，结构紧凑、零件多，对纸张和手法都有讲究，不少人第一次做就因细
节疏忽返工。弄清楚它的实际制作含义——用卡纸还原比例形态并稳固拼接——才能少走弯路。

选纸不是越厚越好

P90纸模一的零件包含细杆状握把、弧形弹匣和多层嵌套的外壳，纸张克重直接影响成型效果。太薄（
120g以下）会软得立不住，尤其长条形零件易弯折变形；太厚（250g以上）则难折叠，压痕深了会开裂
，折角位难以贴合。常用经验是180-220g的喷墨或激光专用卡纸，兼顾硬度与可塑性。另外要注意纸面
光滑度，粗糙纹理会让胶水附着不均，拼接缝明显。

打印设置影响精度与色彩

很多人直接按默认模式打印，结果零件尺寸偏差、线条虚糊。P90纸模一的零件标注常以毫米为单位，
打印时应在驱动里锁定比例100%，关闭“适应页面”类选项，并检查页边距防止裁切掉关键卡榫。彩
色版需确认打印机色彩管理，有些灰阶零件印成偏蓝或偏红，会影响辨识定位。单色版建议用黑线加
深，方便剪裁时看清轮廓。

剪裁与折痕的处理节奏

P90纸模一的零件边缘常有细小卡口和内凹折线，急躁下刀容易多出毛边或切穿标记线。推荐先用锋利
刃具沿外轮廓轻划，再翻面压痕，这样折起来更挺括。弧形部位如机匣顶部不宜反复折压，可在折前
用圆棒辅助塑形，让弧度自然贴合。剪下来的零件先分袋标记，尤其是左右对称件，混放会导致拼装
时频繁比对耽误时间。

拼装顺序与结构差异的应对

P90纸模一的结构并非平板堆叠，而是分总成组合：先完成上机匣与下机匣的主体框架，再嵌入弹匣、
扳机和托腮板等附属件。不同版本在卡榫形状上有差异，有的采用插舌式，有的用重叠粘合，若按旧
法硬套会松脱或顶起表面。组装时可先试配不涂胶，确认各关节转动顺滑，再局部点胶固定。下表列
出常见差异及处理思路：

| 差异类型 | 表现 | 处理方式 |

| --- | --- | --- |

| 插舌长短不一 | 某版本舌片短，插入后晃动 | 背面补窄条卡纸加固 |

| 粘合面过窄 | 受力处粘接面积不足 | 内侧加三角支撑片 |

| 折叠线位置偏移 | 折后零件对接不齐 | 微调压痕位置再试折 |

胶水选用速干型白胶或纸艺专用胶，刷涂要薄且均匀，过多会渗到表面弄脏花纹。拼装时别一次性把
所有零件粘死，先保证活动部件如弹匣扣、枪机拉柄能顺畅动作，否则后期拆改会扯破卡纸。
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实际制作中还有几个误区值得留意：一是忽略预折干燥时间，刚折完就拼会因回弹错位；二是追求一
次完美，不肯试装调整，结果整体歪斜；三是忽视环境湿度，潮湿天纸张吸潮变软，拼好也容易变形
。耐心分段推进，每完成一个总成静置片刻再继续，形态会更稳。

P90纸模一的魅力在于用纸材捕捉到冲锋枪的紧凑线条，但要把这种密度感做出来，就得在选纸、打印
、剪折和拼装环节都顺着它的结构特性来。摸清每一步的实际含义和差异点，避开常见坑，成品既挺
括又耐看。

FAQ

Q1：P90纸模一可以全用普通A4打印纸吗？

A1：不建议，普通纸太薄易软塌，关键零件难定型。

Q2：零件对不准是打印问题还是剪裁问题？

A2：都有可能，先核对打印比例与页边距，再检查剪裁是否沿外缘准确。

Q3：拼好后表面有胶痕怎么处理？

A3：趁未完全干时用棉签轻拭，干后用细砂纸极轻打磨再补同色。
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